t~

LN I I BOARDS. FLOORS. IDEAS.

KAINDL Optimatt

OPTI 01/20 - 2

Technisches Datenblatt

Anwendungsbereich / Einsatzgebiet

Kaindl Schichtstoff mit Anti-Fingerprint Ausfihrung fir die Verwendung im Mébel und Innenausbau wie Kiichen- und Biromébel.
Hochresistente Oberflache mit Anti-Fingerprint Ausfiihrung.

Aufbau

- Dekorfolie (Anti-Fingerprint)

- Kernpapiere

- Kraftpapier Gegenzug

Lieferform Formate

3050 x 1320 x 0,8 mm

Eigenschaften

Oberflache Einheit Wert Prifnorm
Flecken, Schmutzpunkte mm? / m? <1 EN 438-2:2016
Fasern, Kratzer, Haare mm / m? <10 EN 438-2:2016
Format Einheit Wert Prifnorm
Starkentoleranz mm +0,1 EN 438-2:2016
Lange und Breite mm +5 EN 438-2:2016
Rechtwinkligkeit mm/m 2 EN 438-2:2016
Oberflacheneigenschaften Einheit Wert Prifnorm
Abriebfestigkeit Umdrehungen IP 350 EN 438-2:2016
Bestandigkeit gegeniiber Wasserdampf >4 EN 438-2:2016
Bestandigkeit gegeniiber trockener Hitze (180°C) > Grad 4 EN 438-2:2016
Besténdigkeit gegeniber feuchter Hitze (100°C) > Grad 4 EN 438-2:2016
Kratzfestigkeit Grad 3 EN 438-2:2016
Fleckenunempfindlichkeit Gruppe 2: Grad 5* EN 438-2:2016
Gruppe 1 und 3: Grad 5*

Lichtechtheit (Xenon Bogenlampe) 26 EN 438-2:2016
Bestandigkeit gegentber Mikrokratzern Verfahren A Stufe 2 EN 16094

Verfahren B Grad 2 EN 438-2:2016
Glanzgrad bei60°:25+15 EN 438-2:2016
*Priifung erfolgte mit den finf normativ geforderten Substanzen
Physikalische Eigenschaften Einheit Wert Prifnorm
Bestandigkeit gegentiber StoRbeanspruchung
kleine Kugel mm > 20N EN 438-2:2016
[Emissionen Einheit Wert Prufnorm

E1 EN 16516
Formaldehyd i CARB / EPA TSCA
Anforderungen erfillt Title 2
itle

" Bestimmung entsprechend Chemikalienverbotsverordnung nach Verfahren publiziert im Bundesanzeiger am 26.11.2018; Anlage 1. Giiltig per 1.1.2020.

2 Erfilit Anforderungen an Priifung und Uberwachung geméaR Airborne Toxic Control Measure (ATCM) to Reduce Formaldehyde Emission from Composite Wood Products -§ 93120 - 93120.12,
title 17, California Code of Regulations - by the California Air Resources Board (CARB), sowie fiir US EPA TSCA Title VI - 40 CFR Part 770 - Formaldehyde Emission Standards for Composite
Wood Products.

Lebensmittelechtheit/Hygiene Einheit Wert Prifnorm
Hygiene unbedenklich in direktem Kontakt mit Lebensmittel EN1186 / EN13130

Wir weisen darauf hin, dass selbst bei fachgerechtem Umgang tbliche Gebrauchsspuren nicht zu vermeiden sind. Diese sind im Allgemeinen bei dunkleren Dekoren starker sichtbar als bei hellen Oberflachen.
Die Qualitat der Oberflache wird durch diese Gebrauchsspuren nicht beeintréachtigt.

Lagerhinweis

Das Kaindl Optiboard sollte immer vollflachig und waagerecht gelagert werden.
Die Lufttemperatur im Lagerraum sollte bei 18-22°C, die relative Luftfeuchtigkeit bei 50 bis 60% liegen.
Siehe hierzu auch Norm CEN/TS 12872:2006.

Reinigung und Pflege

Kaindl Optiboards sind aulRerst hygienisch und pflegeleicht. Grundséatzlich sollen Verschmutzungen unmittelbar mit einem feuchten Tuch von der Oberflache Ihres Kaindl
Optiboards entfernt werden. Folgende Mittel kénnen die Oberflache des Kaindl Optiboards nachhaltig schadigen und dirfen deshalb nicht zur Reinigung verwendet werden:
Keine scheuernden oder abrasiven Mittel (z.B. Edelstahl Pads, Schwdmme mit Schleifvlies, Reinigungsmilch, Reinigungspulver, etc.)
Keine stark konzentrierten Sauren und Laugen
Keine Reinigungsmittel wie Sanitarreiniger oder Chlorreiniger
Keine Poliermittel
Reinigungsmittel in jedem Fall sparsam, vorsichtig und nur im verschmutzten Bereich anwenden.
Auf keinen Fall Uber langere Zeit einwirken lassen.
Direktes Schneiden mit Messern auf dem Dekor kann zu Schnittspuren fihren. Verwenden Sie stets eine Unterlage.
Wischen Sie Wasser (Feuchtigkeit) im Fugenbereich stets weg.

Detaillierte Informationen zur Reinigung und Pflege entnehmen Sie bitte dem Infoblatt " Reinigung und Pflege von Kaindl Optiboards".
Verarbeitung

Kaindl Optimatt Schichtstoffplatten werden zur Beschichtung der tblichen Holzwerkstoffe wie z.B. Span-, MDF-, Sperrholz-und Tischlerplatten eingesetzt.
Die Schichtstoffplatten kdnnen mit handelsiiblichen Harnstoffharzleimen und Dispersionsklebern unter Berticksichtigung der Hersteller-

Vorschriften sowohl im Heil3- als auch im Kaltverfahren verarbeitet werden.

Bei der Verwendung von Kontaktklebstoffen muss die jeweilige Verwendung vom Klebstoffhersteller freigegeben werden.

Kaindl Optimatt Schichtstoffplatten sind nicht fiir Postforming geeignet.

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich an lhren Fachverkaufer oder www.kaindl.com

Die Hinweise und Angaben in diesem Datenblatt entsprechen bestem Wissen nach derzeitigem Stand der Technik.
Sie dienen zur Information und als unverbindliche Richtlinie. Gewéhrleistungsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
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